CENTRO DI LAVORO A TRE ASSI PER LA FORATURA
L' INCOLLAGGIO L' INSERIMENTO DI SPINE E LA FRESATURA

INSERT LIVELLO 3 2200

1. Macchina Base
-Il centro di lavoro INSERT LIVELLO 3 ¢é stato appositamente studiato per eseguire
forature, incollaggio ed inserimento di spine in modo flessibile su componenti di mobili.
Grazie alla flessibilita di composizione della testa di lavoro la macchina pud essere
configurata per accogliere diverse unita operatrici.

-La testa di lavoro € equipaggiata con tre stazioni di lavoro:

-Gruppo di incollaggio ed inserimento spine Posizione 1
-Gruppo a forare in orizzontale a 5 mandrini indipendenti  Posizione 2
-Gruppo a forare in Verticale a 5 mandrini indipendenti Posizione 3
-Gruppo a fresare in orizzontale per serrature Posizione 4

-Grazie ai tre assi controllati la macchina risolve in modo flessibile tutte le
problematiche di forature orizzontali, verticali ed inserimento spine entro i campi di
lavoro.

-La struttura della macchina & composta da un telaio elettrosaldato stabilizzato, gli
assi scorrono su guide a sfere di grosso spessore per mezzo di viti a ricircolo o
cremagliera.

Il movimento degli assi ad alta velocita ed accelerazione & assicurato da azionamenti
e motori brushless Yaskawa.

-1l software di gestione della macchina € composta da una plancia di comando per la
gestione allarmi, manuale, MDI, automatico; la gestione delle liste di lavoro ne
consente il salvataggio ed il richiamo in modo molto veloce.

L' ambiente di programmazione & costituito da un Cad grafico a due dimensioni con
macro di foratura ed inserimento.
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-L'impianto colla, pompa, iniettore sono completamente realizzati dalla OMAL per

assicurare un corretto funzionamento; il sensore colla permette il controllo della qualita
di lavorazione nell' inserimento spine

Asse X:

Corsa 2200 mm

velocita 90 m/min
Asse Y:

Corsa 80 mm

velocita 15 m/min
Asse Z:

Corsa 60 mm

velocita 10 m/min

Controllo numerico CNC:
Controllo numerico TPA basato su Pc.
Caratteristiche PC:

-PC

-512 MB ram

-512 KB di cache memory

-HD 80 GB

-Video colore 127 tft

-Tastiera completa + mouse

-Sistema operativo Windows xp
-Scheda di rete per network
-Software albatros per visualizzazione grafica dei pezzi sul piano di lavoro.

Caratteristiche CNC:

-N° 3 assi

-Driver Bus di campo Greenbus per gli Input/Output remotati

-Programmazione grafica 2D 7% con visualizzazione contemporanea delle lavorazioni
-Menu grafico per la selezione delle macrolavorazioni:

foratura, foratura+incollaggio+inserimento spina, incollaggio+inserimento spina
-Programmazione parametrica

-Aiuti grafici

-Liste esecutive pre-programmate, editabili run-time, strutturabili in articoli
-Autodiagnosi interna, report storico degli allarmi

macchine e
sistemi
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Informazioni generali:
-Voltaggio 3Ph 400 V 50Hz. 3Ph+N
-Potenza 7 KW
-Voltaggio di controllo 24V
-Pressione aria 7 bar
POSIZIONE 1

Unita di inserimento spine:

-N° di unita inserimento spine 1

-dimensione delle spine @ 8x30
(altre dimensioni su richiesta)

-max sporgenza spina 14 mm

-vibratore alimentazione spine 1

Pompa colla ad alta pressione completa di supporto pompa,
selettore colla/acqua per la pulizia, filtro colla e regolatore
di pressione (colla densa)

r

POSIZIONE 2

UNITA’ DI FORATURA ORIZZONTALE

macchine e
sistemi
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-N° 1 unita di foratura orizzontale a 5 mandrini indipendenti passo 32 mm
-potenza motore 1.5 KW
-velocita rotazione punte 4000 rpm
massima profondita foratura 40mm.
POSIZIONE 3
UNITA’ DI FORATURA VERTICALE
-N° 1 unita di foratura verticale a 5 mandrini indipendenti passo 64 mm
-potenza motore 1.5 KW
-velocita rotazione punte 5000 rpm
-foratura max dal bordo del pannello 40 mm
POSIZIONE 4
UNITA’ DI FRESATURA ORIZZONTALE PER SERRATURE
-N° 1 unita di Fresatura orizzontale ad elettromandrino
-potenza motore 2.2 KW
-velocita rotazione fresa 18000 rpm
Dimensioni standard dei pezzi (altre dimensioni a richiesta):
-massima larghezza dei pezzi 2200 mm 1100x2

-altezza dei pezzi 10-40 mm
-Ciabatte per bloccaggio pezzi stretti

-Riscontro frontale pneumatico a scomparsa pneumatico

-Gruppo a spinare da D. 6 mm. Completo di vibratore alimentazione
spine

macchine e
sistemi




